Instalaciones de Vanguardia

Dossier SICYME

Instalaciones realizada por el Personal de SICYME




1. Obras Significativas en el sector Industrial

2.Tipos de cuadros eléctricos
v Implantados e instalados extraibles
v Plano de implantacién propia
v’ Materiales de relevancia utilizados

3.Tipos de PLC’s, SCADAS
3.1Tratamientos de datos
v' Programacion usada
v Procesos
v’ Senfales
v Tipos de materiales
v Graficos y documentacién 6ptica

4. Cableados especiales, fibra optica, etc.

5. Descripcion de instalaciones de alta baja tension y especiales

6. Centros de transformacion
v Breve descripcion
v' Marcas etc.

7. Normativas usadas

8. Clasificaciones

9. Diseno propio e implantacion de cuadros
v Proceso
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1.1 E.D.A.R BENS (A CORURNA)

Contratista: U.T.E. EDAR BENS (CADAGUA S.A. y FERROVIAL AGROMAN S.A))
Cliente final: CONFEDERACION HIDROGRAFICA DEL NORTE.
















Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.2 PLANTA DE COMPOSTAJE Y SECADO TERMICO CON COGENERACION
ELECTRICA DE LOECHES (MADRID)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

Instalacion de AT para alimentacion y vertido eléctrico de la planta, que engloba una subestacion
transformadora de 11/45KV y 30MVA, instalacién de enlace y proteccion a 11KV de los 3 generadores de
7,37TMVA de la planta, e instalacion de enlace y proteccién a 11 KV para dos centros de transformacion, el de
cogeneracion, compuestos por dos transformadores de 1250 KVA y el de compostaje, compuesto por un
transformador de 1600 KVA.

Instalacion de BT para alimentacion de toda la planta desde sus dos centros de transformacion, que engloba
2 cuadros generales de BT (CGBT), uno por centro, para distribucion de una potencia maxima mayor de
3800KVA, asi como los centros de control de motores (CCM) necesarios para el control de la planta, tanto de
compostaje como secado con cogeneracion, y los subcuadros para la alimentacién de todos los elementos
auxiliares de la planta.

Sistema de automatizacion y control compuesto por 3 PLCs, cada uno de ellos con su periferia distribuida
para el control de las diferentes zonas de procesos, todo ello comunicado mediante un anillo de F.O. y
sistema de adquisicion de datos en tiempo real (SCADA) redundante, para el tratamiento de
aproximadamente 1500 sefiales en total.




1.3 E.D.A.R BESOS (BARCELONA)

Contratista: CONSTRUCCIONES ESPECIALES Y DRAGADOS S.A. (DRACE)
Cliente final: DEPURADORA DEL BAIX LLOBREGAT S.A. (DEPURBAIX)







Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.3 E.D.A.R BESOS (BARCELONA)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

Instalacion de AT, realizando los trabajos para cerrar un anillo a 25 KV entre los 5 centros de transformacion
de la planta, dos ya existentes y tres nuevos centros que realiz6 el personal de SICYME también en este
proyecto. El bucle esta dimensionado para poder alimentar la totalidad de la planta en bucle abierto, en
caso de averia en algun tramo.

Como se indica anteriormente, El personal de Sicyme realizd también la instalacion de 3 centros de
transformacion con 11 transformadores redundantes, acoplados en paralelo por parejas y un acoplamiento
de tres transformadores, que suman una potencia total de 28 MVA, asi como un CCM en AT para alimentar
4 turbocompresores de 1250 KW cada uno y alimentados a 6,6 KV.

Instalacion de BT para la iluminacion de toda la planta que incluye la instalacion de mas de 1000 puntos de
iluminacion de diferentes tipos, pantallas fluorescentes, proyectores de halogenuros metalicos, equipos de
emergencia, columnas de alumbrado, etc., asi como subcuadros de iluminacion y cableados.
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Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.4 ET.A.P MAJADAHONDA (MADRID)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

Instalacion de AT para el suministro eléctrico de la ampliacién de la planta, que incluye la instalacion de un
nuevo centro de transformacion de abonado, con dos lineas de suministro conmutadas e independientes
de 20KV y dos transformadores para suministro de energia de 1250 KVA cada uno.

Instalacion de BT que incluye cuadro general de BT (CGBT) para suministro de una potencia superior a
1800KW, cuadro general de distribucion de BT (CGDBT) para la misma potencia, 5 centros de control de
motores (CCM) para alimentacion y maniobra de las nuevas zonas de tratamiento de la planta, que incluye
zonas de filtrado, bombeo y tratamiento de fangos, asi como subcuadros para la alimentacion de todos los
servicios auxiliares de la ampliacion de la planta.

Sistema de automatizacion y control compuesto por 5 PLCs, uno para cada CCM, periferia distribuida para
10 pupitres de control de filtros y 10 pantallas para cada uno de dichos pupitres. Todo ello comunicado
mediante un anillo de F.O. y sistema de adquisicion de datos en tiempo real (SCADA), para el tratamiento
de aproximadamente 3000 sefiales en total.




1.5 ET.A.P LUGO (LUGO)

Contratista: SOCIEDAD ANONIMA DEPURACION Y TRATAMIENTOS (SADYT)
Cliente final: AGUAS DE LA CUENCA DEL NORTE S.A. (ACUANORTE)







Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.5 E.T.A.P LUGO (LUGO)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

Instalacion de AT esté constituida por 3 centros de transformacion, el primero para el suministro eléctrico
de la captacion de agua en el rio Mifio, con un transformador 400KVA 20/0,42 KV, el segundo y mas
importante para la alimentacion de la ETAP, con 2 transformadores de 800 y 2500 KVA y tensiones de
20/0,42KV y 20/0,69KV respectivamente. El tercer centro de transformacion alimenta el bombeo de
recirculacion para el mantenimiento del caudal ecoldgico del rio, instalado en la EDAR Lugo, y que consta
de un transformador de 1000KVA 20/0,42KV.

Instalacion de BT que consta de 4 partes diferenciadas y coordinadas por el sistema de automatizacion:

La primera es la instalacion de BT correspondiente a la captacion de agua para la ETAP, que consta de
cuadro general de BT (CGBT) desde donde se alimenta a los cuadros de servicios auxiliares y centro de
control de motores (CCM) para la alimentacion de los sistemas de filtrado y bombeo.

La segunda parte y mas importante, es la instalacion para la alimentacion de BT de la ETAP, que consta de 2
cuadros generales de BT (CGBT), uno a 420 V y otro a 690V, que suman una potencia total instalada de
3256KW repartidos en 5 centros de control de motores (CCM), para control de procesos y cuadros de
servicios auxiliares.




Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.5 E.T.A.P LUGO (LUGO)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

La tercera parte es la instalacion de BT para la alimentacion del centro de valvulas del depdsito de Marcelle,
depdsito existente que se interconecta con el nuevo deposito de Pefarrubia y con la nueva ETAP. Esta
instalacion se alimenta de una acometida de red de BT y consta de un solo cuadro general de BT (CGBT) con
una potencia instalada de 22,14 KW, para la alimentacion de valvulas, maniobras y servicios auxiliares.

La cuartay Ultima parte de la instalacion de BT corresponde al sistema de bombeo de recirculacion para el
mantenimiento del caudal ecoldgico del rio, instalado en la EDAR Lugo, aguas abajo de la ETAP, que consta
de 1 cuadro general de BT (CGBT) con CCM integrado, con potencia instalada de 662KW para la
alimentacion de vélvulas, bombas y servicios auxiliares.

Sistema de automatizacion y control compuesto por 3 PLCs con periferia distribuida para el control de
CCMs, cuadros de control de filtros, instalacion de captacion de agua, depoésitos de agua tratada y sistema
de recirculacion. Todo ello comunicado mediante combinacion de anillo de F.O. redundante en la ETAP, y
ramificaciones de F.O. en estrella para enlazar las instalaciones periféricas y el sistema de adquisicion de
datos en tiempo real (SCADA), para el tratamiento de aproximadamente 1500 sefiales en total.










1.6 1.D.A.M TELDE (CANARIAS)
Contratista: UTE (ACCIONA AGUAS Y ACCIONA INFRAESTRUCTURAS)

Cliente final: MINISTERIO DE MEDIO AMBIENTE Y MEDIO RURAL Y MARINO
(DIRECCION GENERAL DEL AGUA).




Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.6 1.D.A.M TELDE (CANARIAS)

Descripcion:

Se trata de una de las Instalaciones Desaladoras de Agua de Mar incluidas en el plan Agua
de las Islas Canarias para cubrir sus necesidades de abastecimiento. Concretamente se

trata de una desaladora ubicada en la isla de Gran Canaria con capacidad para depurar
hasta 666 m¥h.




Obras Significativas SECTOR INDUSTRIAL

1.6 1.D.A.M TELDE (CANARIAS)

Trabajos realizados por personal de SICYME :

Instalacion de AT que se compone de un centro de seccionamiento de compafiia para incluir el centro de
transformacion en el bucle de la compafiia suministradora, un centro de transformacion de abonado con
dos transformadores para abastecimiento de la planta, uno de 1600KVA 20/0,42KV para alimentacion
general y otro de 2500KV 20/6KV para la alimentacion de dos bombas de alta presion de 950KW cada una.

La instalacion de alta tension también incluye en una sala adjunta al centro de transformacién un centro de
control de motores de AT CCM-AT a 6 KV para la alimentacién y maniobra de las 2 bombas de alta presion
de 6 KV 950KW.

Instalacion de BT para la alimentacion eléctrica de toda la planta desde su centro de transformacion. Esta
incluye 1 cuadro general de BT (CGBT) con una potencia instalada de 1587 KW, desde donde se alimentan 3
centros de control de motores para los procesos de la planta y a los cuadros de servicios auxiliares.

Sistema de automatizacién y control compuesto por 3 PLCs para control de CCMs comunicados entre ellos
por anillo de F.O. redundante y el sistema de adquisicion de datos en tiempo real (SCADA), para el
tratamiento de aproximadamente 700 sefiales en total.




2. CUADROS ELECTRICOS DE BT (CGBT Y CCM)










2.2 Implantaciones Propias

El personal de SICYME, utilizando las soluciones especificas de los diferentes
fabricantes, realiza su propio disefio e implantacién de todo tipo de cuadros eléctricos
de BT, entre los que destacan como mas importantes los cuadros de distribucion de
potencia CGBT, asi como los centros de control de motores CCM.

Partiendo de las especificaciones aportadas por los clientes, SICYME puede
seleccionar la opcion técnico-econémica mas favorable entre los diferentes fabricantes
autorizados por el cliente, asi como realizar la implantacion, los esquemas eléctricos y
el montaje e instalacion de los cuadros, cumpliendo siempre con dichas
especificaciones.




Cuadros Eléectricos de BT (CGBT Y CCM)

2.3 Materiales de Relevancia Utilizados

VARIADORES DE FRECUENCIA

v Marca Schneider, gama Altivar
v Marca Siemens, gama Micromaster
v Marca Allen-Bradley, gama Powerflex
v Marca ABB, gamas ACS y ACH
v Marca Power Electronics, gama SD

ARRANCADORES SUAVES

v/ Marca Schneider, gama Altistart

v Marca Siemens, gama Sikostart y Sirius
v Marca Allen-Bradley, gama SMC
v’ Marca ABB, gamas PSR y PSS

v Marca Power Electronics, gamas V2 y V5

ANALIZADORES DE RED

v Marca Schneider, gama Power Meter
v Marca Siemens, gama Sentron
v Marca Circutor, gama CVM NGR-96
v Marca Socomec, gama Diris
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Automatizacion y supervision

3.2 Supervision

- SISTEMAS DE ADQUISICION DE DATOS EN TIEMPO REAL (SCADA)

v WinCC de Siemens
v RSView de Rotwell Automation
v Monitor Pro y Citect de Schneider
v Intouch de Wonderware
v Ifix de General Electric

* PANTALLAS DE OPERADOR
v TP 277 de Siemens
v' Panel View de Rotwell Automation

v Magelis de Schneider



Localizacion: C. Los Madrazo (Madrid)
Pais: Espana
Afo de Ejecucién : 2009

Localizacion: Arganzuela (Madrid)
Pais: Espana
Ano de Ejecucion: 2008
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Localizacion: Torremolinos (Malaga)
Pais: Espana
Ano de Ejecuciéon: 2008

Localizacion: Rota (Cadiz)
Pais: Espana
Ano de Ejecucion: 2007




Vilanova de Gaia (Porto)

de Ejecucion: 2005
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Sector Energias Renovables




Campolugar (Caceres)
: 2008

Campolugar Solar / Solar Direct Systems
Campolugar Solar / Solar Direct Systems

‘Sector Energias Renovables







4. REDES DE COMUNICACION

Debido a la gran relevancia que las redes de comunicacion han adquirido en todo tipo
de instalaciones y para poder ofrecer las mejores soluciones en instalaciones de
automatizacion y control, SICYME desde sus inicios realiza las instalaciones de
comunicacién necesarias tanto para el sector industrial, como terciario.

El personal de SICYME realiza instalaciones de comunicacién tanto para dar
soluciones en aplicaciones ofimaticas, como en redes industriales de automatizacion,
donde las comunicaciones son parte fundamental, especialmente cuando se adoptan
soluciones con perifg==—f===—
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Redes de comunicacion

4.1 REDES ETHERNET

v Enlaces mediante fibra 6ptica monomodo y multimodo para utilizacién en
automatizacion y ofimatica.

v Anillos de fibra 6ptica redundantes y gestionables para utilizacién en automatizacion,
ofimatica, CCTV, etc.

v Redes de voz y datos mediante cableado estructurado para utilizacion ofimatica y
telefonia.

v Puntos de acceso y enlaces de larga distancia inalambricos.

v' Comunicacion remota de sistemas via modem, accesos ADSL o redes VPN.



Redes de comunicacion

4.2 REDES CON PROTOCOLOS
ESPECIFICOS DE AUTOMATIZACION

v Protocolo Modbus sobre bus RS-485 o red Ethernet,
utilizado por Schneider

v Protocolo CanOpen sobre bus RS-485, utilizado por
Schneider

v Protocolo Profibus sobre bus RS-485, utilizado por
Siemens

v Protocolo ProfiNet sobre red Ethernet, utilizado por
Siemens

v Protocolo DeviceNet sobre bus RS-485, utilizado por
Rotwell Automation

v Protocolo ControlNet sobre red Ethernet de cable coaxial,
utilizado por Rotwell Automation




Instalaciones eléctricas de Alta Tension

5. INSTALACIONES ELECTRICAS DE ALTA TENSION

El personal de Sicyme es empresa autorizada en instalaciones de AT, constituyendo
estas una de sus actividades fundamentales para poder ofrecer asi a sus clientes una
solucion global a sus necesidades, tanto en el sector terciario, como especialmente en
el industrial.

Es por tanto SICYME a dia de hoy, una empresa con gran experiencia en instalaciones
eléctricas de AT, debido al gran numero de instalaciones de este tipo disefiadas vy
ejecutadas, entre las que podemos enumerar lineas aéreas y subterraneas de
compafia y abonado, centros de transformacién y seccionamiento de compafia y
abonado, subestaciones transformadoras o centros de control de motores CCM de AT.




5.1 FABRICANTES DE APARELLAJES DE AT
UTILIZADOS

v'Siemens
v'Schneider
v'Ormazabal
v'ABB
v'Ibérica de Aparellajes
v'Arteche
v'Intequia




5.2 FABRICANTES DE TRANSFORMADORES
UTILIZADOS

v'Siemens
v'Schneider
v'ABB
v'Cotradis
v'Alkargo
vIMEFY
vTMC
v'Incoesa
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5.3 FABRICANTES DE CCM DE AT UTILIZADOS

v Combinacion de celdas motorizadas Siemens con arrancadores suaves a 6KV
Solcon.

v Combinacion de celdas motorizadas Siemens con arrancadores suaves a 6KV Allen-
Bradley.

v' CCM de arranque directo a 6 KV Ormazabal.






